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(57) Abstract 

The liquid-tight container comprises a sheet (34) 
fixed for a liquid-tight connection surrounding an area 
of said sheet to the internal face of a wall (1) of the 
container. A tongue (5) is provided in the wall (1), 
adjacent to said area, and is partly welded to the sheet 
(34) so as to provide for its breakage and to have 
acces to the content of the container. Alternatively, 
said liquid-tight container comprises 4 superimposed 
sheets (I, 2, 3, 4). The sheet (1) has a precut tongue 
(5) welded ( 1 3) to a portion of the sheet (2). A channel 
(10) is provided between the sheets (2 and 3) and acts 
as a valve between the inside and the outside of the 
liquid-tight container formed between the sheets (I, 
4). A cut-out (9a) of the sheets (2, 3) provides for the 
communication of the channel (10) with the inside of 
the container formed between the sheets (1. 4). By 
pulling the tongue (5), the wall of the channel (10) 
formed by the sheet (2) is torn open, and the channel 
communicates with the outside. 

(57) Abregd 



5 So 




Cette enceinte etanche comporte une feuille (34) ftxee pour une liaison etanche entourant une zone de cette feuille a la face interne 
d'une paroi (1) de renceinte. Une languette (5) est menagde dans la paroi (I), adjacente a ladite zone, et est en partie soudee a la feuille 
(34), de maniere a en permettre la rupture pour acedder au contenu de l'enceinte. Alternativement, cette enceinte dtanche comporte quatre 
feuilles superposees (1, 2, 3, 4). La feuille (1) comporte une languette predecoupde (5) soudee (13) a une portion de la feuille (2). Un 
canal (10) est m£nag6 entre ces feuilles (2 et 3) et sert de valve entre l'intdrieur et l'exteneur de l'enceinte 6tanche formee entre les feuilles 
(1, 4). Une decoupe (9a) des feuilles (2, 3) permet de mettre le canal (10) en communication avec Tintdrieur de l'enceinte formde entre 
les feuilles (1,4). En tirant la languette (5) on dechire la paroi du canal (10) formd par la feuille (2) et on met ce canal en communication 
avec Textdrieur. 
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ENCEINTE ETANCHE ET PROCEDE DE CONDITIONNEMENT D 1 UN LIQUIDE 

DANS CETTE ENCEINTE 
La presente invention se rapporte a une enceinte etan- 
che pour le conditionnement d'un liquide, comportant une 
5 feuille fixee a la face interne d'une paroi de 1' enceinte 
par une liaison etanche entourant une zone de cette feuille 
l'isolant ainsi de 1* inter ieur de 1' enceinte, la rupture de 
cette feuille dans ladite zone ainsi isolee permettant 
d'acceder a 1 ' interieur de 1* enceinte. 

10 On connait deja de telles enceintes etanches a paroi 

souple ou plus ou moins solide, percee d'une ouverture fer- 
mee par une membrane fixee contre sa face interne, servant 
au conditionnement de liquide. Pour acceder a 1 • interieur de 
1' enceinte, il suffit de perforer la membrane. Generalement, 

15 lorsque le liquide est une boisson, on perfore la membrane a 
I'aide d'une paille qui sert ensuite a aspirer le liquide. 
Lorsque 1 1 enceinte est un sachet a paroi souple en particu- 
lier, la pression necessaire a la perforation de la membrane 
se transmet a la paroi du sachet creant ainsi une surpres- 

20 sion momentanee sur son contenu liquide au moment de son 
ouverture, de sorte que du liquide sous pression peut sortir 
du sachet. 

Le DE-A1-41 15 000 montre un sachet tubulaire dont les 
parties marginales adjacentes aux bords longitudinaux se 

25 chevauchent, chacun de ces bords etant soude a la face adja- 
cente. Une ouverture est menagee dans la partie marginale du 
bord longitudinal sous-jacent, tandis qu'une languette, de- 
calee par rapport a 1' ouverture, est decoupee dans la partie 
marginale du bord longitudinal qui recouvre cette partie 

30 sous- jacente . Une soudure transversale s'etend entre les 
deux bords longitudinaux soudes. Cette soudure transversale 
passe entre 1 " ouverture et la languette, de sorte qu'une 
barriere etanche isole cette ouverture de la languette de- 
coupee. Pour ouvrir le sachet, il suffit de tirer sur cette 

35 languette pour d^chirer la portion de la paroi du sachet qui 
recouvre 1 1 ouverture . 



WO 97/18143 



PCT/IB96/01214 



Pour acceder a l'ouverture, il faut d'abord rompre la 
soudure transversale qui separe l'ouverture de la languette 
en tirant sur cette dernifere. Cette rupture de cette soudure 
transversale demande un effort important. Elle est aussi 
5 dif f icilement controlable. De ce fait, elle risque soit 
d'entrainer la rupture de la languette, soit une dechirure 
des soudures longitudinales , provoquant la disintegration du 
sachet. Ind^pendamment de ces risques, la zone de chevauche- 
ment etanche oil se trouve l'ouverture, situee entre les sou- 

10 dures longitudinales, la soudure transversale et une soudure 
fermant une extremite du sachet, est en communication avec 
1* interieur du sachet. Par consequent, du liquide peut s • in- 
filtrer dans cette zone. Lors de l'ouverture du sachet, ce 
liquide va s'ecouler sur la face externe du sachet et le sa- 

15 lir. 

On connait egalement des sachets etanches munis d 1 une 
valve dont une partie au moins se situe a 1 ' interieur du sa- 
chet et est formee entre deux feuilles souples, traversant 
une partie du sachet et fixees de fagon etanche entre les 

2 0 bords du sachet. Ces feuilles sont reunies selon deux lignes 
non convergentes pour former entre elles un canal par ecar- 
tement desdites feuilles l'une de 1' autre, permettant le 
passage d'un fluide entre 1' interieur et l'exterieur du sa- 
chet, les feuilles souples etant destinees a etre plaquees 

25 l'une contre 1* autre des que I'on cesse de leur appliquer 
une force pour les ecarter, empechant ainsi ledit fluide de 
sortir du sachet. 

On connait de tels sachets qui ont ete decrits dans le 
WO 985/23742, dans le FR 2 711 115 ou dans le FR 1 338 549 

30 notamment. 

La valve de ces sachets etanches est normalement formee 
par un conduit ouvert a ses deux extremites, de sorte qu ' el- 
le n 1 off re aucune garantie a 1 1 utilisateur vis-a-vis d'une 
utilisation de ce sachet prealablement a son achat. Outre 
35 que 1'acheteur n'a de ce fait pas la garantie que le sachet 
contient encore le volume de produits conditionne initiale- 
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ment, il n'a pas davantage de garantie quant aux conditions 
d 1 hygiene du produit ainsi conditionne. 

Pour remedier a cet inconvenient, on a propose de fer- 
mer une des extremites du canal par un opercule rapporte, 
5 necessitant ainsi d'ajouter un element a 1 1 emballage. 

Pour fonctionner ef f icacement , le canal formant la val- 
ve entre les deux feuilles souples doit avoir une longueur 
suffisante de maniere a assurer une fermeture efficace. Dans 
les solutions proposees jusqu'ici, on a augmente la longueur 

10 du canal en menageant un conduit qui est oblique par rapport 
a 1 ' axe principal du sachet , de sorte que 1 ■ on augmente la 
longueur de ce conduit sans augmenter dans la meme propor- 
tion la longueur des feuilles souples s'etendant dans le sa- 
chet. II n'en demeure pas moins que la surface des feuilles 

15 souples utilisees est sensiblement plus grande que la surfa- 
ce occupee par le canal . 

En plus d'une utilisation optimum de la matiere en 
feuille formant la valve, un des buts de la presente inven- 
tion est une utilisation optimale du volume du sachet. Dans 

20 les sachets de l'etat de l'art, on laisse la partie supe- 
rieure du sachet ouverte pour permettre le remplissage. Le 
niveau de remplissage ne peut pas etre tres eleve dans ce 
cas, sinon le liquide deborde du sachet lors du soudage du 
bord superieur. II en resulte que le taux de remplissage du 

25 sachet par le liquide n'est pas tr&s eleve. On a certes la 
possibility de remplir le sachet a travers le canal de la 
valve, mais du liquide restera dans ce canal ce qui n'est 
pas acceptable, le canal devant rester parfaitement propre 
jusqu'a sa premiere utilisation. 

30 Le but de la presente invention est de remedier, au 

moins en partie, aux inconvenients susmentionnes . 

A cet effet, la presente invention a pour objet une 
enceinte etanche dans laquelle une languette, destinee a 
l'ouverture de ladite enceinte, est menagee dans la portion 

35 de sa paroi adjacente a une zone de la feuille fixee a l'in- 
terieur de 1' enceinte, entouree par une liaison etanche re- 
liant cette feuille a la paroi de 1' enceinte, une extremite 
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de cette languette etant libre et servant de moyen de pre- 
hension, tandis qu'une autre partie de cette languette est 
fixee a ladite feuille, perinettant ainsi de rompre ladite 
feuille en tirant la languette et d ' acceder ainsi a 1 ■ inte- 
5 rieur de 1' enceinte. 

Cette invention a egalement pour objet un sachet etan- 
che muni d'une valve, du type susmentionn6. A cet effet, une 
seconde feuille souple est reunie a la premiere feuille, 
egalement souple, selon deux lignes de liaison non conver- 

10 gentes s'etendant entre deux parties distantes des bords as- 
sembles des parois de 1 1 enceinte pour former un conduit 
entre ces feuilles, dans la partie s'6tendant entre les li- 
gnes de liaison, au moins une desdites feuilles presentant 
une decoupe entre lesdites lignes de liaison non convergen- 

15 tes, a distance de ladite liaison etanche entre ladite 
premiere feuille et la paroi de 1' enceinte pour faire commu- 
niquer ledit conduit avec 1 ■ interieur de 1' enceinte, les 
parties de ces feuilles situees entre lesdites lignes de 
liaison etant destinees a etre plaqu£es l'une contre 1 ■ autre 

20 des que l'on cesse de leur appliquer une force pour les 
ecarter, empechant ainsi ledit fluide de sortir de 1" encein- 
te apres avoir menage une ouverture dans ladite premiere 
feuille a l'aide de ladite languette. 

Un autre objet de 1* invention est un sachet ou une en- 

25 ceinte etanche muni d'une valve, du type susmentionne , dans 
lequel un second canal est menage entre lesdites feuilles 
souples et presente une extremite externe adjacente a un 
bord dudit sachet et 1 ■ autre en communication avec 1 ■ inte- 
rieur de ce sachet. 

30 Cette invention a egalement pour objet un procede de 

conditionnement d'un liquide dans un sachet ou une enceinte 
comportant ledit second canal, selon lequel on forme le sa- 
chet ainsi que les deux canaux, on laisse au moins ouverte 
1 ' extrSmite externe dudit second canal adjacente au bord 

35 dudit sachet, on introduit ledit liquide a travers ce second 
canal et on ferme ladite extremite externe du second canal. 
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Parmi les nombreux avantages de 1 ' enceinte objet de la 
presente invention, dans le cas d'une enceinte sans valve, 
outre le fait de rem6dier au risque de fuite de liquide sous 
pression lors de 1 1 ouverture de cette enceinte, la solution 
5 proposee n'ajoute aucun element supplementaire a 1" enceinte 
etanche par rapport aux solutions connues , la languette 
etant formee par une portion de la paroi de 1' enceinte. Cet- 
te solution n'entraine done pas d 1 augmentation des couts de 
production. En outre, les lignes de production existantes 
10 peuvent continuer d'etre utilisees moyennant de tres legeres 
modifications pour un avantage qui n'est pas negligeable sur 
le plan du produit. 

Dans 1* enceinte avec valve, celle-ci est protegee vis- 
a-vis de toute tentative de violation. Les conditions d'hy- 
15 giene sont parfaitement garanties jusqu'a la premiere utili- 
sation du sachet. Les elements formant le sachet et la valve 
sont reduits au maximum, aucun element rapporte n ' etant ne- 
cessaire pour assurer 1 • inviolabilite de la valve. La sur- 
face de feuille necessaire pour realiser le conduit et le 
20 volume de remplissage du sachet est optimis6e. 

D'autres avantages apparaitront a la lecture de la 
description qui suit faite a I'aide du dessin annexe qui 
illustre, scheraatiquement et a titre d'exemple, une forme 
d' execution et divers variantes de 1' enceinte etanche, objet 
25 de cette invention. 

La figure 1 est une vue en elevation illustrant les 
differentes etapes du processus de fabrication de cette en- 
ceinte etanche. 

La figure 2 est une vue en plan selon la ligne II-II de 
30 la figure 1. 

La figure 3 est une vue en plan selon la ligne III-III 
de la figure 1. 

La figure 4 est une vue en plan selon la ligne IV-IV de 
la figure 1. 

35 La figure 5 est une vue en plan selon la ligne V-V de 

la figure 1. 
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La figure 6 est une vue en plan selon la ligne VI-VI de 
la figure 1. 

La figure 7 est une vue en plan selon la ligne VII-VII 
de la figure 1. 

5 La figure 8 est une vue en coupe selon la ligne VIII- 

VIII de la figure 7. 

La figure 9 est une vue en coupe selon la ligne IX-IX 
de la figure 7. 

Les figures 10, 11 et 12 sont des vues en perspective 
10 d'un sachet etanche, illustrant trois stades de son utilisa- 
tion. 

Les figures 13 a 15 sont des vues en perspective d'une 
variante, illustrant trois stades de son utilisation. 

Les figures 16 a 19 illustrent differentes phases de 
15 realisation d'une variante de 1* enceinte objet de 1 ■ inven- 
tion. 

La figure 20 est une vue en perspective d'une autre va- 
riante en position fermee. 

La figure 21 est une vue semblable a la figure 20 en 
20 position ouverte. 

La figure 22 est une vue en coupe selon la ligne XXII- 

XXII de la figure 20. 

La figure 23 est une vue en coupe selon la ligne XXIII- 

XXIII de la figure 21. 

25 La figure 24 est une vue partielle en elevation d'une 

variante du processus de fabrication de la figure 1. 

La figure 25 est une vue en coupe illustrant les etapes 
successives du processus de fabrication de la figure 24, 
selon les lignes a-a, b-b, c-c, d-d, e-e et f-f. 

30 La figure 1 illustre quatre bandes 1, 2, 3, 4 de film 

thermoplastique monocouche ou multicouches tel que polysty- 
rene, polypropylene, polyethylene ou polyamide, sans fin, 
utilisees pour la fabrication du sachet etanche, objet de 
1' invention. Les bandes 1 et 4, plus larges, sont destinees 

35 a former les parois du sachet, tandis que les bandes etroi- 
tes 2 et 3 sont utilisees pour realiser la valve. De prefe- 
rence, l'epaisseur du film des bandes 2 et 3 de 1 • ordre de 
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4 0 ixm est inf^rieure a celle du film des bandes 1 et 4 de 

l'ordre de 100 |im, pour rendre les bandes 2 et 3 plus sou- 
pies pour faciliter la fermeture de la valve. 

Les differentes operations de fabrication de ce sachet 
5 se deroulent en ligne sur les bandes 1 a 4 et sont illus- 
trees par les figures 2 a 7 ou la largeur du sachet est des- 
sinee en traits mixtes. 

La premiere operation est effectuee sur la feuille 1 et 
consiste a predecouper des languettes 5 a intervalles regu- 
10 liers. Chague languette 5 est destinee a etre situee au voi- 
sinage de l'un des angles du sachet. L'extremite de cette 
languette 5 est decoupee tandis que ses bords paralleles 
sont predecoupes de sorte qu ' avant utilisation, la languette 

5 reste dans le plan de la feuille 1. 

15 La deuxieme operation (fig. 3) consiste a deposer un 

rectangle d'encre ou de vernis thermoresistant 6 sur la 
feuille 2, a intervalles reguliers, correspondant aux inter- 
valles entre les languettes 5. 

La troisieme operation consiste a souder les feuilles 2 

20 et 3 selon deux lignes paralleles 7 et 8 (fig. 4) amenageant 
un canal 10 entre elles, dont les parois souples sont 
normalement jointives/ mais sont susceptibles d'etre ecar- 
tees l'une de 1* autre, constituant ainsi la valve controlant 
la distribution du liquide conditionne. Ces soudures 7 et 8 

25 s'amincissent a 1 ' endroit ou se trouve le vernis thermore- 
sistant 6. Au cours de la meme operation, deux decoupes pa- 
ralleles 9 sont raenagees dans les soudures 7 et 8 et une de- 
coupe transversale 9a relie les decoupes paralleles 9, met- 
tant ainsi le canal 10 en communication avec l'exterieur. 

30 Au cours de la guatrieme operation (fig. 5), on soude 

les deux bandes 2 et 3 sur la bande 1 selon une soudure 11 
qui s'Stend le long du bord externe des bandes 2 et 3 et au 
voisinage du bord adjacent de la bande 1. On realise aussi 
une soudure 12 qui entoure les longs cotes du rectangle de 

35 vernis thermoresistant 6 depose sur la feuille 2 et qui 
coupe ce rectangle 6 dans sa largeur, de maniere a ne pas 
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souder les feuilles 2 et 3 entre elles a l'endroit du canal 
10. On realise aussi un soudage 13, en forme de rectangle, 
superpose au rectangle de vernis thermor^sistant 6, de sorte 
que seule les feuilles 1 et 2 sont soudees ensemble a 1'en- 
5 droit de ce rectangle 13. 

Ensuite, a l'etape suivante, on recouvre les bandes 1, 
2, 3 de la quatrieme bande 4 et on realise trois soudures 
14a, 14b, 14c , formant trois cotes du sachet etanche 15 , 
l'une 14b le long de l'un des bords des bandes 1 et 4 et les 

10 deux autres 14a, 14c transversalement a ces bandes. Le 
quatrieme cote, adjacent a 1 • autre bord des bandes 1 et 4 
reste ouvert pour permettre le remplissage ulterieur du 
sachet etanche 15* 

La dernidre etape consiste a separer les sachets 

15 etanches les uns des autres entre deux soudures 14a, 14 c 
ad jacentes . 

Le sachet etanche 15 illustre par la figure 7 est pret 
pour recevoir le liquide a conditionner , apres quoi le 
quatrieme cote sera soude, enfennant le liquide de fagon 
20 etanche. 

Le contenu d'un tel sachet ne peut pas etre consomme a 
partir du sachet ferme hermetiquement , suite au remplissage 
effectue a partir du sachet illustr6 par la figure 7. En 
effet, aucune ouverture ne permet alors d'acceder a 1 ' inte- 
25 rieur du sachet etanche, de sorte que 1 ' inviolabilite de ce 
sachet est garantie et verifiable et la preservation de con- 
ditions de conditionnement hygieniques est assuree dans la 
mesure ou aucune ouverture ne permet d'acceder a 1 ' interieur 
du sachet. 

30 Les figures 10 a 12 montrent de quelle maniere il est 

possible d'acceder au contenue du sachet a l'aide d'une 
paille ou d'un conduit quelconque 17 permettant de faire 
passer le liquide de 1' interieur vers l'exterieur. II suffit 
de detacher la languette 5 et de la tirer en direction du 

35 bord 14c du sachet 15. Etant donne que la languette 5 est 
soudee selon le rectangle de soudage 13 a la bande 2 
constituant l'une des parois du canal 10, en la tirant, on 
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provoque une dechirure de cette parol 2, menageant ainsi une 
ouverture 16 du canal 10. Cette ouverture 16 pennet 1 ■ intro- 
duction d'un element tubulaire 17 tel qu ' une paille ou un 
element verseur. La longueur de cet element tubulaire 17 
5 doit etre suffisante pour ressortir de l'extremite coupee 9a 
du canal 10 , mettant ainsi le contenu du sachet etanche en 
communication avec 1 ' exterieur . 

Pour interrompre cette communication avant l'epuisement 
du liquide contenu dans le sachet, il suffit de retirer la 

10 paille 17 pour que son extremite se trouve en retrait d'une 
certaine distance par rapport a l'extremite coupee 9a du 
canal 10. De preference, comme illustre par les figures 7 et 
12, le debut du canal 10 presente un elargissement brusque 
10a destine a permettre de loger et de maintenir une extre- 

15 mite repliee 17a de la paille 17 lorsque 1 • on veut inter- 
rompre la consommation du liquide. Le fond de 1' elargisse- 
ment 10a forme egalement butee pour l'extremite 17a de la 
paille 17 evitant- que cette paille ne s 1 enf once dans le ca- 
nal 10 a une profondeur ou elle ouvrirait la valve que forme 

20 ce canal 10. Comme on le constate sur les figures 10 a 12, 
le bord de la languette 5 attenant a la paroi 1 du sachet 
etanche 15 est adjacent a la soudure 14c, de sorte que cette 
soudure limite la longueur d * arrachage de la languette 5. 

La variante illustree par les figures 13 a 15 consiste 

25 a ajouter sur la partie du sachet 15 munie de la valve, une 
bande d'un materiau plus rigide, tel qu ' une bande de 
mat^riau plus epais (de 1 1 ordre de 200-250 |im) 18, tel qu'un 
film thermoplastique de meme nature que celle des feuilles 1 
a 4. Cette bande 18 est munie de rainures de pliage paralle- 

30 les 19 qui sont obtenues par compression. Cette bande 18 est 
fixee au sachet en la soudant a la languette 5, elle-meme 
soudee selon le rectangle 13 a la feuille 2, comme illustre 
par les figures 5^7. 

En tirant sur la bande 18, on tire la languette 5 et on 

35 dechire la paroi du canal 10, ouvrant ainsi la valve. On de- 
tache ensuite la bande 18 de la languette 5, la soudure en- 
tre cette bande 18 et cette languette etant choisie pour of- 
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frir une resistance £ la traction plus faible que la soudure 
13 entre la languette 5 et la feuille 2. Une fois que la 
bande 18 est detachee, on la plie selon les rainures de pli- 
age 19 pour former un conduit jouant soit le role de paille 
5 ou celui de bee verseur suivant la forme donnee et on 1 9 in- 
troduit dans 1 ' ouverture 16 comme precedenunent (figure 15). 

La variante illustree par les figures 16 a 19 presente, 
en plus du canal 10 servant de valve et de conduit de dis- 
tribution de liquide conditionne dans le sachet, un canal 20 

10 destine uniquement au remplissage du sachet. 

Les operations de fabrication du sachet selon cette va- 
riante sont les memes que celles decrites pour la forme d'e- 
xecution precedente de sorte qu'on decrira ces operations de 
fagon plus succincte pour cette variante. 

15 Comme precedenunent, on realise un predecoupage de la 

languette d' ouverture 5 dans la feuille 1 servant a former 
une des parois du sachet. Parallelement , on depose une cou- 
che de vernis epargne 6 sur I'une 2 des feuilles, destinee a 
former la valve. Comme on le voit sur les figures 16 a 19 , 

20 la couche de vernis epargne 6 s'etend egalement sur une par- 
tie 6a de la largeur de la soudure 14a formant le pourtour 
du sachet, et sur une certaine longueur de cette soudure 
14a, dans le but que 1 ■ on expliquera par la suite. 

Ensuite, on procede au soudage des feuilles 2 et 3 

25 selon les lignes 7, 8 pour former le canal 10 et au decou- 
page 9 pour mettre ce canal en communication avec 1 • inte- 
rieur du sachet. Quant au canal 20, il est forme entre la 
soudure 8 et une soudure 21 qui s'etend le long du bord in- 
terne des feuilles 2 et 3. 

30 Une fois les canaux 10 et 20 formes, on assemble les 

feuilles 2 et 3 a la feuille 1 a l'aide d'une soudure 22 
(fig. 17) qui presente une ouverture 22a superposSe a la 
tete 5a de la languette 5. Cette soudure, comme precedent- 
ment, assemble le reste de la languette 5 a la paroi 1 du 

35 sachet, le vernis epargne 6 empechant la soudure des deux 
parois 2 et 3 & l'endroit du canal 10 entre elles. 
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On superpose a ce stade (fig* 18), la feuille 4 aux 
feuilles 1, 2 et 3 et on les soude bord a bord pour former 
le sachet etanche. Durant cette operation, on fait en sorte 
de superposer le soudage du bord du sachet a la zone 6a 
5 recouverte de vernis epargne, ce qui a pour effet de laisser 
ouverte cette partie du sachet. 

L ' operation suivante consiste a introduire dans le ca- 
nal 10 une paille repliee 17 et dans le canal 20 une canule 
de remplissage 23. Une fois le remplissage termine, on ferme 
10 les extremite des canaux 10 et 20 en soudant le bord du sa- 
chet dans la partie de la largeur laissee libre par le ver- 
nis epargne 6a comine illustre par la figure 19. 

Ce sachet peut ensuite etre utilise comrae le sachet de- 
crit precedemment , en arrachant la languette 5 donnant acces 
15 a la paille 17 et au canal de distribution 10. 

Bien entendu, on peut egalement ne pas mettre de paille 
dans le canal 10 , auquel cas son extremite externe peut etre 
fermee lors du soudage du bord du sachet et ne laisser ou- 
verte que l'extremite du second canal 20 adjacente a ce 
2 0 bord. 

Toutes les formes d' execution decrites jusqu'ici se 
rapportaient a des sachets munis de valves. Or il apparait 
que 1 'utilisation d'une languette presente egalement un 
grand interet dans le cas d* enceintes de conditionnement de 

25 liquide fermees par un opercule soude ou colle autour d'une 
ouverture menagee a travers la paroi interne de 1' enceinte. 

L 1 enceinte etanche illustree par les figure 20 a 23 est 
representee vide et comporte deux f euilles l f 32 de matiere 
plastique monocouche ou multicouches tel que polystyrene, 

30 polypropylene, polyethylene ou polyamide, issues de deux 
bandes sans fin d'une epaisseur de 1 ■ ordre de 100|im, soudees 
bord a bord sur toute leur peripheric 33, puis decoupees 
transversalement au sens de defilement des bandes, une fois 
1 1 enceinte termin6e. Une bande 34 en un materiau de meme na- 

35 ture, mais de preference plus mince, par exemple de 1' ordre 
de 40nm est disposee entre les feuilles 1 et 32, et est fi- 



WO 97/18143 



PCT/IB96/01214 



xee contre la face interne de la feuille 1. Cette feuille 1 
comporte une languette 5 predecoupee , dont une extremite li- 
bre 5a , constitue un element de prehension de cette languet- 
te 5, tandis que le corps 5b de cette languette est soude a 
5 la bande 34 . 

En saisissant cette extremite 5a r pour ecarter la lan- 
guette 5 de la feuille 1 dans laquelle elle est decoupee, le 
corps 5b f soude a la bande 34, dechire celle-ci comme illus- 
tre par les figures 21 et 23, menageant une ouverture 36 qui 

10 donne acces a 1 ' interieur de 1 1 enceinte et permet alors de 
faire sortir le liquide qui y est conditionne. Lorsqu'il 
s'agit d'une boisson, on peut introduire une paille a 
travers 1' ouverture 36 et aspirer le liquide- Lorsqu'il s'a- 
git d'une eco-recharge par exemple, on peut verser le conte- 

15 nu de l 1 enceinte. 

Bien que l'avantage essentiel de la presente invention 
soit lie aux enceintes etanches a paroi souple du type sa- 
chet, 1' invention pourrait egalement s'appliquer a d'autres 
types d' enceintes etanches pour le conditionnement de liqui- 

20 de. Bien entendu, 1 1 invention n'est nullement limitee au 
fait que la membrane fix6e contre la face interne de la pa- 
roi de 1" enceinte soit constitute par une bande traversant 
la longueur ou la largeur de l f enceinte, 1 ' utilisation d'une 
bande de ce type est avantageuse du fait qu'elle permet de 

25 realiser 1' enceinte selon 1' invention en continu a partir de 
materiaux en bandes. Toute la surface de la bande 34 ne doit 
pas necessairement etre soudee a la face interne de la paroi 
1 du sachet. II suffit en effet de la souder au corps 5b de 
la languette, et d'isoler la portion non soudee de la mem- 

30 brane 34, adjacente a 1' extremite de prehension 5a de la 
languette 5, de 1' interieur du sachet par une liaison etan- 
che, pour eviter que le liquide ne puisse sortir, tant que 
la partie de la membrane 34 soudee au corps 5b de la lan- 
guette 5 n'a pas ete dechiree. 

35 Les figures 24 et 25 illustrent non seulement une va- 

riante du precede des figures 1 a 7, mais egalement une va- 
riante de la valve menagee entre les feuilles 2 et 3 dispo- 
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sees entre les feuilles 1 et 4 formant le sachet. Dans cette 
variante, la feuille 1 n'a pas ete representee, mais elle 
existe bien evidemment . 

La premiere operation effectuee sur la figure 24 est 
5 illustree par la coupe a-a de la figure 25 et correspond au 
soudage 7' ,8' delimitant le canal 10' de la valve. Coirane on 
peut le constater, ce canal n'est pas a bords paralleles et 
on expliquera par la suite les buts et fonctions des varia- 
tions de section ainsi donnees au canal 10. Une soudure 
10 transversale 42 est menagee a proximite d'une extremite du 
canal 10* , l'utilite de cette soudure sera expliquee par la 
suite. 

L f operation suivante consiste a faire le decoupage 9', 
9* a destine a faire communiquer ce canal 10' avec 1 • exte- 

15 rieur. Cette decoupe 9 ' a la forme d'un U dont les deux 
branches ne sont pas de merae longueur. Comme on le voit, 
cette dissymetrie des branches de la decoupe en U 9 ' coin- 
cide avec la dissymetrie du retrecissement situe au milieu 
du canal 10*. Cette dissymetrie du canal 10' et de la decou- 

20 pe 9 * a montre qu'elle permet d'ameliorer la fermeture de la 
valve, c'est-a-dire de la partie du canal 10' s'etendant du 
retrecissement dissymetrique de ce canal et la decoupe 9', 
9'a. 

Au cours de 1 1 operation illustree par la coupe c-c sui- 
25 vante, on introduit une paille 17* dans le canal 10 f . Le 
diametre de cette paille est tel qu'il correspond sensible- 
ment au retrecissement menage a 1 1 entree du canal 10'. De ce 
fait une etancheite est obtenue entre la paille et 1' extre- 
mite d 1 entree du canal 10* , de sorte que le liquide qui a pu 
30 s ' ecouler entre le canal 10' et la paille 17' pendant l'ou- 
verture de la valve est empeche de sortir de ce canal 10'. 
On peut encore noter que 1' extremite de la paille 17 f intro- 
duite dans le canal 10 1 presente un renflement 17* a qui sert 
a empecher la paille 17' de sortir du canal 10', ce renfle- 
35 ment venant buter contre le retrecissement situe a 1' entree 
du canal 10'. Par ailleurs, la soudure tranversale 42 limite 
le deplacement de la paille 17* dans le conduit 10'. 



WO 97/18143 



PCT/IB96/01214 



L' operation illustree par la coupe d-d est realisee en 
parallele sur la feuille 4 formant l'une des parois du sa- 
chet. Elle consiste a decouper la languette 5. 

Entre 1' operation d 1 introduction de la paille 17' (c-c) 
5 et 1' operation suivante d-d, la feuille 4 re joint les deux 
autres feuilles 2,3 et une feuille non soudable (non repre- 
sentee est intercalee entre la paille et la feuille 3 adja- 
cente a la feuille 4. De ce fait f le soudage 40 effectue a 
1* operation e-e ne soude ensemble que les feuilles 3 et 4 et 
10 l'ouverture 40a sert a laisser libre 1 ' extremite 5a de la 
languette 5, le reste de cette languette etant soude a la 
feuille 4. 

La dernidre operation consiste h effectuer deux points 
de soudures 41 entre les soudures 7' f 8' formant le canal 10* 

15 et la paroi 4 du sachet ainsi que deux lignes de soudure pa- 
ralleles 43 , dont 1 ' ecartement correspond a celui des soudu- 
res 7* , 8' du canal 10'. Ces soudures 43 relient la valve 
formee par le canal 10' au bord oppose des feuilles 2, 3 et 
4. Elle 43 delimitent ainsi la largeur du logement recevant 

20 la partie repliee de la paille 17*. Quant aux points de sou- 
dage 41, ils servent a empecher les feuilles 2, 3 de suivre 
la paille 17' lorsque le renflement 17' a est ramenee en bu- 
tee contre le retrecissement situe a 1 1 entree du canal 10', 
permettant la fermeture de la valve* 

25 
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REVENDICATIONS 

1. Enceinte etanche comportant une feuille (2,34) fixee 
5 a la face interne d'une paroi (1) de 1 1 enceinte par une li- 
aison etanche entourant une zone de cette feuille l'isolant 
ainsi de l'interieur du sachet, la rupture de cette feuille 
dans ladite zone ainsi isolee menageant une ouverture (16, 
36) permettant d'acceder a 1 ' interieur de 1' enceinte, carac- 

10 terisee en ce qu'une languette (5), destinee a 1* ouverture 
de ladite enceinte, est menagee dans la portion de ladite 
paroi (1) de cette enceinte adjacente a ladite zone de la 
feuille (2,34), une extremite (5a) de cette languette (5) 
etant libre et servant de moyen de prehension, tandis qu'une 

15 autre partie (5b) de cette languette (5) est fixee a ladite 
feuille (2,34). 

2. Enceinte etanche selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que ladite feuille (2,34) s'etend entre deux 
parties distantes du bord de 1' enceinte. 

20 3. Enceinte etanche selon la revendication 1 ou 2, ca- 

racterisee en ce qu'une seconde feuille souple (3), est 
reunie a la premiere feuille (2), egalement souple, selon 
deux lignes de liaison non convergentes (7,8) s'etendant en- 
tre deux parties distantes des bords assembles des parois de 

25 1' enceinte pour former un conduit (10) entre ces feuilles 
(2,3), dans la partie s ■ etendant entre les lignes de liaison 
(7,8), au moins une desdites feuilles (2,3) presentant une 
decoupe (9a) entre lesdites lignes de liaison non convergen- 
tes (7,8), a distance de ladite liaison etanche entre ladite 

30 premiere feuille (2) et la paroi de 1 1 enceinte pour faire 
communiquer ledit conduit (10) avec 1* interieur de 1' encein- 
te, les parties de ces feuilles (2,3) situee entre lesdites 
lignes de liaison etant destinees a etre plaquees l'une 
contre 1' autre des que 1 1 on cesse de leur appliquer une 

35 force pour les ecarter, empechant ainsi ledit fluide de 
sortir de 1' enceinte apres avoir menage une ouverture dans 



WO 97/18143 



PCT/IB96/01214 



16 

ladite premiere feuille (2) a l'aide de ladite languette 
(5). 

4* Enceinte etanche selon la revendication 1, caracte- 
risee en ce que la partie de ladite languette (5) attenante 
5 a la paroi (1) de 1' enceinte est adjacente a une soudure 
(140,33) reunissant l'une a 1' autre deux parois (1,4; 1,34) 
de cette enceinte. 

5. Enceinte etanche selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce que le canal (10) forme par lesdites lignes de 

10 liaison (7,8) presente une partie elargie, adjacente a 1 * ex- 
tremite du canal dont une portion de paroi est solidaire de 
ladite languette (5), cette partie elargie servant a rece- 
voir l'extremite repliee (17a) d'un conduit de distribution 
(17) d'un liquide conditionne dans ladite enceinte, le fond 

15 de cette partie elargie servant de butee empechant la pene- 
tration de ce conduit de distribution dans ledit canal (10) 
au-dela d'une longueur determinee. 

6. Enceinte etanche selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce qu'une bande (18) d'un materiau plus rigide que 

2 0 les parois (1,4) de 1* enceinte est rapportee sur celui-ci et 
rendue solidaire de la face externe de ladite languette (5) 
pour permettre 1 1 ouverture dudit canal (10) lors de la sepa- 
ration de cette bande (18) de ladite enceinte. 

7. Enceinte etanche selon la revendication 6, caracte- 
25 risee en ce que ladite bande (18) de materiau presente des 

rainures de pliage (19) agencees pour former, apres pliage, 
un conduit apte a etre introduit dans ledit canal (10) pour 
ouvrir la valve et permettre le passage du liquide contenu 
dans ladite enceinte. 

30 8. Enceinte etanche selon la revendication 3, caracte- 

risee en ce que lesdites lignes de liaison non convergentes 
(7,8) s'etendent parallelement a un bord du sachet reliant 
deux bords opposes (14a, 14c). 

9. Enceinte etanche selon la revendication 3, caracte- 

35 risee en ce qu'un second canal (20) est menage entre les- 
dites feuilles souples (2,3), et presente une extr^mite ex- 
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terne adjacente a un bord de ladite enceinte et 1* autre ex- 
tremite en communication avec I'interieur de cette enceinte. 

10. Enceinte etanche selon la revendication 5, caracte- 
risee en ce que la section dudit conduit (10* ), a proximite 

5 de son extremite opposee a ladite decoupe (9' a) comporte un 
retrecissement dont la section correspond sensiblement a 
celle dudit conduit de distribution (17'). 

11. Enceinte Etanche selon la revendication 10, carac- 
terisee en ce que ledit retrecissement de la section dudit 

10 conduit (10') constitue de plus une butee destinee a coope- 
rer avec une butee (17* a) correspondante solidaire du con- 
duit de distribution (17*) 

12. Enceinte etanche selon la revendication 3, caracte- 
risee en ce que lesdites deux feuilles souples (2,3) reunies 

15 selon deux lignes non convergentes ( 7 , 8 ) sont f ixees a une 
des parois (1,4) de cette enceintes en au moins deux points 
(41) situes de part et d'autre dudit conduit (10,10'). 

13. Procede de conditionnement d'un liquide dans 1 1 en- 
ceinte selon la revendication 9, caracterise en ce qu'on 

20 forme l 1 enceinte ainsi que les deux canaux (10,20), on lais- 
se au moins ouverte 1 1 extremite externe dudit second canal 
(20) adjacente au bord de ladite enceinte, on introduit le- 
dit liquide a travers ce second canal (20) et on ferme ladi- 
te extremite externe du second canal (20). 

25 14. Procede selon la revendication 13, caracterise en 

ce qu'en formant ladite enceinte, on depose une couche de 
vernis epargne (6a) entre le bord desdites feuilles souples 
(2,3) correspondant au moins a l'ouverture externe dudit 
second canal (20) adjacente au bord de ladite enceinte, la 

30 largeur de cette couche (6a) etant inferieure a celle de la 
soudure (14a) formant le bord de 1' enceinte, on soude le 
bord de 1' enceinte en reduisant la largeur de cette soudure 
a l'endroit correspondant a l'ouverture du second canal (20) 
adjacente au bord de 1* enceinte a celle de ladite couche de 

35 vernis epargne (6a) et en y superposant cette soudure de 
largeur reduite, on remplit 1' enceinte a travers ce second 
canal (20) et on forme une soudure laterale et adjacente a 
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ladite couche de vernis epargne (6a) entre les deux bords du 
retrecissement sur la partie de la largeur de la soudure 
(14a) du bord de 1' enceinte laissee libre par la couche de 
vernis epargne (6a) , a l'endroit de l'ouverture externe du- 
5 dit second canal (20). 

15. Procede selon la revendication 5, caracterise en ce 
qu'en formant ladite enceinte, on depose une couche de ver- 
nis epargne (6a) entre le bord desdites feuilles souples 
(2,3) correspondant a 1" autre extremite dudit premier canal 

10 (10), coincidant avec un bord de ladite enceinte, opposee a 
1' extremite ou lesdites feuilles souples (2,3) sont decou- 
pees (9) entre lesdites lignes non convergeantes (7,8), la 
largeur de cette couche (6a) etant inferieure a celle de la 
soudure (14a) formant le bord de 1' enceinte, on soude le 

15 bord de 1* enceinte en reduisant la largeur de cette soudure 
a l'endroit correspondant a ladite autre extremite dudit 
premier canal (10), a celle de ladite couche (6a) de vernis 
epargne et en y superposant cette soudure de largeur redui- 
te, on introduit un element tubulaire (17) dans ce canal 

20 (10) et on le replie pour qu'il n'atteigne pas 1 1 endroit ou 
lesdites feuilles (2,3) sont decoupees entre lesdites lignes 
non convergentes (7,8) et on forme une soudure laterale et 
adjacente a ladite couche de vernis epargne (6a). 

16. Procede selon la revendication 6, caracterise en ce 
25 qu'on dispose les extremite desdits canaux (10,20) coxnci- 

dant avec le bord de ladite enceinte, adjacentes l'une a 
1 ' autre . 
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